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Obrobka mechaniczna
powierzchniowa stali i aluminium

.\\\:\ \\\\\‘\ R \\\\' b % ™
N : % B

OPIS PROCESU

Obrdbke mechaniczng powierzchni aluminium oraz stali wykonujemy trzema metodami, w zaleznoSci
od efektu. Oferujemy metode szczotkowania, metode szkietkowania kulkami szklanymi oraz
polerowanie mechaniczne.

EFEKT

Mechaniczng obrobke wykonuje sig, aby zakry¢ wady materiatowe powstate po procesach produkcyjnych
- nawet dos¢ gtebokie rysy i zatarcia oraz uzyskac interesujgce wykonczenie o duzych walorach
estetycznych. Stosujemy r6zne metody obrobki mechanicznej.

METODA SZCZOTKOWANIA (E2)

Wykonujemy szczotkowanie powierzchni w réznych wariantach (Med., Hard, P120 i P80).
Ta metodg obrabiamy elementy ptaskie oraz rury.

Maksymalna szeroko$¢ szczotkowania na powierzchni ptaskiej: 170 mm
Maksymalna srednica szczotkowania dla rur: 180 mm

METODA SZKIELKOWANIA (S1)

Dla otrzymania powierzchni matowych doskonale nadaje sie wykonywana przez nas
obrébka cisnieniowa powierzchni kulkami szklanymi (SZK. 100+200 i KOR).
Wymiary komory: 800x870x640mm

POLEROWANIE MECHANICZNE (POL)

Dla otrzymania powierzchni btyszczacych, szczegdlnie przed polerowaniem
elektromechanicznym proponujemy polerowanie mechaniczne (POL)

CIECIE PROFILI ALUMINIOWYCH

Maksymalny przekrdj 140x100mm
Ciecie pod katem 90°

Minimalna dtugo$¢: 50mm
Doktadnos¢: L7

AR

Uwaga! Wszystkie ustugi wykonujemy pod zamdwienie, zgodnie z indywidualnym zapotrzebowaniem klienta.
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0 ALUMINIUM WIEMY WSZYSTKO ... JUZ OD 30 LAT




