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Elektropolerowanie aluminium
Idealny potysk

Polerowanie elektrochemiczne jest procesem, w ktérym otrzymujemy gtadka i efektownie btyszczaca Z /"
powierzchnie obrabianego materiatu. Aby 0siggnac najlepszy rezultat, zaleca sie poddac¢ materiat =
polerowaniu mechanicznemu a nastepnie polerowaniu elektrochemicznemu.

EFEKT

A Y Przy zastosowaniu wyzej wymienionej

\ kolejnosSci obrébki oraz stopu zalecanego do

. ; elektropolerowania, uzyskajg Panstwo idealnie

h '- .'I btyszczgcq powierzchnie. Przy zastosowaniu

-, EH - ponizszych stopdw aluminium otrzymaja Panistwo
idealny, lustrzany potysk:

EN-AB-1199 EN-AW-5657 EN-AW-6201
EN-AB-1030 EN-AW-5210 EN-AW-6463
EN-AW-5505 EN-AW-5252 EN-AW-6060 (Fe<0,15%)
Przy zastosowaniu innego materiatu prosimy

o kontakt z dziatem handlowym.
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CO PODDAJE SIE PROCESOWI

Efekt polerowania elektrochemicznego zalezy od: sktadu i struktury obrabianego materiatu
(tabela ze stopami), stopnia utwardzenia materiatu, uprzedniego przygotowania powierzchni.
Polerujemy profile i elementy drobne.

BRANZE

Elektropolerowanie jest czesto wykorzystywane
w branzach specjalistycznych:

* Przemyst samochodowy

« Kabiny prysznicowe

* Elementy opakowan kosmetykow

* Odbtysniki lamp i elektroniki

« Akcesoria meblowe

* Elementy obuddw elektroniki
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0 ALUMINIUM WIEMY WSZYSTKO ... JUZ OD 30 LAT



