ANODRAL

Od 1985 roky =—————

Anodowanie twarde
Wytrzymatos$¢ stali, lekkosc aluminium

OPIS PROCESU

Twarde powtoki anodowe na aluminium i jego stopach, powstajg w elektrolitycznym procesie utleniania
w elektrolitach kwasnych, w specjalnie dobranych warunkach temperaturowych i pragdowych.

Powtoka tworzy sie w ten sposob, ze potowa jej grubosci wchodzi w gtgb materiatu wyjSciowego

a potowa narasta na zewnatrz.

EFEKT

W poréwnaniu do konwencjonalnych powtok anodowych na aluminium powtoki twarde sa grubsze i maja
zdecydowanie lepszg odpornosc¢ na scieranie. W zalezno$ci od rodzaju i stanu materiatu wyjsciowego
osiggane grubosci powtok lezg w przedziale 25um - 250 pm. Kolor twardych powtok anodowych zalezy
od rodzaju materiatu wyjSciowego i ich grubosci. Na 0gét sa to rézne odcienie brazu i szarosci.

Przy bardzo grubych powtokach mozliwy jest tez kolor czarny.

Witasciwosci twardych powtok anodowych:

+ Bardzo wysoka odpornos¢ na scieranie.

- Doskonata odpornos¢ korozyjna (1000 - 1500 h w komorze solng;j).

» Bardzo duza twardos$é (380 - 550 HV 0,025).

+ Optymalne wtasnosci przeciwcierne.

+ Wysoka odporno$¢ na przebicie (1500 V przy grubosci 50pm).

- Wysoka odporno$¢ na temperature (do 2000°C przy krotkiej ekspozycji).

+ Doskonate wtasnosci termoizolacyjne (1/10 do 1/30 przewodnictwa
cieplnego materiatu wyjsciowego).

CO PODDAJE SIE PROCESOWI

Wtasnosci i wyglad powtoki tlenkowej zalezg przede wszystkim od materiatu wejSciowego

(rodzaj stopu i stan utwardzenia aluminium - tabela), sposobu jej wytworzenia i zastosowanego
przygotowania powierzchni wyrobu. UWAGA: W przypadku ztego okreslenia rodzaju stopu i jego stanu
elementy mogg ulec zniszczeniu.

BRANZE SPECJALISTYCZNE

* Cylindry pneumatyczne i hydrauliczne - Ttoki oraz formy do wtrysku « Zawory, dysze oraz kota prasowe
* Narzedzia chirurgiczne « Przektadnie zebate « Ptyty grzejne * Sprzet gospodarstwa domowego
* Przemyst samochodowy « Przemyst lotniczy

0 ALUMINIUM WIEMY WSZYSTKO ... JUZ OD 30 LAT



