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Elektropolieren von Aluminium
Perfekter Glanz
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Das Elektrochemisches Polieren ist ein Prozess, in dem man eine glatte und effektvoll glanzende Oberfldche des o/
bearbeiteten Materials erzielt. Um ein moglichst gutes Ergebnis zu erzielen, empfiehlt es sich, das Material dem =
mechanischen Polieren und anschlieBend dem elektrochemischen Polierenn zu unterziehen
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L: \ ." | l II F,MMHNW” Durch Verwend.ung der oben genannten '

e b Behandlungsreihenfolge und der zum Elektropolieren
A | . ;I I I empfohlenen Legierung erhalten Sie eine perfekt

h| ' lanzende Oberflache. Beim Einsatz d

. glanzende Oberflache. Beim Einsatz der

J— nachstehenden Aluminiumsorte erhalten Sie einen
! — = Ty 4 idealen Glanz.

e EN-AB-1199 EN-AW-6463 Bei Anwendung
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.II EN-AW-5657 EN-AW-5505 eines anderen

’ | EN-AW-6201 EN-AW-5252  Materials bitten wir
ik EN-AB-1030 EN-AW-6060 Sie um Kontakt mit
- EN-AW-5210 (Fe<0,15%)  Verkaufsabteilung.

WAS DEM PROZESS UNTERLIEG

Der Effekt des elektrochemischen Polierens hangt ab von: der Zusammensetzung und Struktur des
verarbeiteten Werkstoffs (Tabelle mit Legierungen), dem Hartungsgrad des Werkstoffs, der vorherigen
Oberflachenvorbereitung.

BRANCHEN

Polieren ist oft in Fachbranche verwendet:

« Automobilindustrie

* Duschkabinen

* Elemente der Verpackungen fiir Kosmetika
* Riickstrahler von Lampen und Elektronik
 Mobelzubehor

« Gehauseteile der elektronischen Gerate
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WIR WISSEN ALLES UBER ALUMINIUM ... SEIT 30 JAHREN



